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Vorrichtung zum Kuhlen einer durchlaufenden flexiblen Bahn 



Bei Drucklinien muS nach dem Druck die Papierbahn 
getrocknet und anschlie(3end gekuhlt werden. Bei Hori- 
zontaltrocknern wird die Bahn schwebend gefuhrt. Hier- 
bei istes erforderlich, die Bahnspannung zu erfassen und 
so zu regeln, dafc die Bahn weder flattert noch reifSt. Auf- 
gabe der Erfindung ist es, eine Kuhlvorrichtung fur durch- 
laufende flexible Bahnen zu schaffen, die eine exakte Be- 
stimmung der Bahnspannung ermoglicht. 
Die erste Walze (6.1 ) einer Kuhlvorrichtung (3) ist so geia- 
gert, daS die Walze (6.1) um die Achse eines Botzens (27) 
schwenkbar ist und so Bahnlauffehler korrigi'erbar sind. 
Die Lagergehause (11, 21) der Walze (6.1) sind auf MeR- 
wertaufnehmern abgestutzt. Die Walze (6.1) und ihr An- 
trieb (23, 24) sind getrennt gelagert, und so mit einer Aus- 
gleichskupplung (22) verbunden, dafl nur Torsionskrafte 
ubertragen werden. Weiterhin sind die MeRvorrichtung 
(14) und die Vorrichtungen zur Bahnlaufkorrektur (19, 27) 
so angeordnet, dafc Krafte aus ablaufender Bahn (5) und 
Bahnlaufregelung fur die Messung unwirksam sind. MeS- 
fehler sind so vermieden. 
Papierbehandlung, Textilveredelung. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kiihlen einer 
durchlaufenden flexiblen Bahn gemaB dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Bei Trocknern, die in Drucklinien stehen, sind hinter dem 
Ausgang des Trockners in einer Kuhlvorrichtung, die auch 
als Kuhlwalzenstander bekannt ist, Kuhlwalzen angeordnet. 
Hierbei sind die Kuhlwalzen geregelt angetrieben, um die 
Langsspannung in der Bahn so zu begrenzen, daB einerseits 
ein glatterLauf gewahrleistet ist und andererseits eine t)ber- 
lastung vermieden wird. Hierfur ist es erforderlich, die 
Bahnspannung zwischen dem Trockner und der ersten Kiihl- 
walze exakt zu erfassen. 

Hinter dem Trockner konnen Bahnlauffehler auftreten, 
wobei die Bahn auBermittig auf der ersten Kuhlwalze lauft 
und sich dieser auBermittige Lauf bei der weiteren Bearbei- 
tung fortsetzt, wenn er nicht korrigiert wird. Dies kann zu 
Storungen beim Betriebsablauf fuhren. Deshalb ist es erfor- 
derlich, einen mittigen Lauf der Bahn durch eine geeignete 
Vorrichtung zu gewahrleisten: 

Bei Vertikaltrocknern ist die Bahn unter Spannung zwi- 
schen Dusen gefuhrt, durch die gasformiges Trocknungsme- 
dium auf die Bahn gebiasen wird. In der EP 0 183 08 1 B ist 
fur einen solchen Vertikaltrockner die Erfassung der Bahn- 
spannung beschrieben. In dem Bahnteil, der von oben nach 
unten zum Ausgang des Trockners gefuhrt ist, wird die 
Bahnspannung iiber eine auf DruckmeBdosen gelagerte, 
hinter dem Trockner und vor dem Transportmittel angeord- 
nete Umlenkrolle bestimmt, die nicht antreibbar ist. Die 
Bahnspannung laBt sich aus der Differenz des Eigengewich- 
tes der Umlenkwalze und der Zugkraft der Bahn errechnen. 

Fiir die Bestimmung der Spannung in dem Teil der Bahn, 
der vom Trocknereingang unten bis zu einer antreibbaren 
Umlenkwalze oben im Trockner gefuhrt ist, wird die Bewe- 
gung einer oben im Trockner angeordneten Wippe erfaBt, 
auf der Umlenkrollen und deren Antrieb gelagert sind. 

Aus der DE 38 22 486 Al ist eine Einrichtung zum Mes- 
sen der Bahnspannung einer Warenbahn beschrieben. Eine 
Kuhlwalze, die in einer Rollenrotationsdruckmaschine hin- 
ter den Druckeinheiten angeordnet und die antreibbar und 
mit Kuhlmittel beaufschlagbar ist, ist mittels Lagerzapfen 
drehbar in Seitengestellen gelagert. Die Einrichtung zum 
Messen der Bahnspannung ist als MeBkafig ausgebildet, in 
dem der Lagerzapfen auf der Loslagerseite gelagert ist. Die 
Kuhlwalze ist nicht geeignet, um Bahnlauffehler regelnd zu 
korrigieren. 

In Horizontaltrocknern ist die Bahn meistens schwebend 
gefuhrt. Hierbei wird die Bahn wechselweise von oben und 
von unten uber Diisenkasten mit gasformigem Trocknungs- 
medium beaufschlagt. Hierbei sind die Kraft und die Rich- 
tung des Gasaustrittes bei den Diisenkasten so eingestellt, 
daB die Bahn gerade in der Schwebe gehalten ist. Fiir diese 
Horizontaltrockner wird in der DE297 07 316U vorge- 
schlagen, zur Bahnlaufregelung die Diisenkasten um eine 
zur Bewegungsrichtung der Bahn parallele Achse ver- 
schwenkbar zu lagern. In dieser Schrift ist ebenfalls er- 
wahnt, daB eine Bahnlaufregelung auch durch Schragstellen 
der ersten Kuhlwalze einer dem Trockner nachgeschalteten 
Kuhlvorrichtung moglich ist. Eine \krrichtung dieser Art ist 
jedoch nicht bekannt. 

Weiterhin ist nicht bekannt, in einer Kuhlvorrichtung eine 
Bahnlaufregelung und eine Vorrichtung zur Bestimmung 
der Bahnspannung zu kombinieren. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Kiih- 
len einer durchlaufenden flexiblen Bahn gemaB dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 zu schaffen, die eine Bestimmung 
und somit Regelung der Bahnspannung zwischen Trockner 



und Kuhlvorrichtung ermoglicht. 

Die Aufgabe ist durch die kennzeichnenden Merkmale 
des Anspruchs 1 gelost. Die Anordnung einer MeBvorrich- 
tung an der ersten Walze der Kuhlvorrichtung erlaubt die 

5 Bestimmung der Zugkrafte der Bahn. Damit ist eine genaue 
Regelung der Bahnspannung iiber eine Drehzahlanderung 
des Antriebs der Kuhlvorrichtung moglich. 

Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Ausgestaltun- 
gen der Erfindung. 

LO Die MaBnahmen nach den Anspriichen 2 bis 8 dienen der 
Entkopplung der MeBvorrichtung von storenden Kraften aus 
Antrieb und Bahnlaufregelung. Hierdurch ist es moglich, 
nur die auf die erste Walze einwirkenden Krafte zu bestim- 
men, die fur die Bestimmung der Spannung der auflaufen- 

15 den Bahn maBgebend sind; andere Krafte wie z B. aus der 
Ablaufenden Bahn oder Biegemomente aus dem Antrieb 
oder aus dem Schragstellen sind von der Erfassung ausge- 
schlossen. Die MaBnahmen ermoglichen somit eine sehr ge- 
naue Messung. 

20 Die Zeichnungen dienen der Erlauterung der Erfindung 
anhand von vereinfacht dargestellten Beispielen. 
Fig. 1 zeigt einen Teil einer Drucklinie. 
Fig. 2 zeigt eine Kuhlvorrichtung senkrecht von oben ge- 
sehen, wobei die Lagerung der ersten Walze abweichend in 
25 einer Ansicht parallel zur Transportrichtung schrag von 
oben, das heiBt senkrecht zu ihrer Langsachse, dargestellt 
ist. 

Fig. 3 zeigt eine Kuhlvorrichtung von der Bedienseite ge- 
sehen. 

30 Fig. 4.1 zeigt eine erste Walze als Detail von der An- 
triebsseite gesehen. 

Fig. 4.2 zeigt die Antriebsseite einer ersten Walze als De- 
tail schrag von oben. 

Fig. 5.1 zeigt eine erste Walze als Detail von der Bedien- 

35 seite gesehen, teilweise geschnitten. 

Fig. 5.2 zeigt die Bedienseite einer ersten Walze als De- 
tail schrag von oben. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist z.B. in eine An- 
lage zur Bearbeitung von Papier integriert. In Fig. 1 ist eine 

40 bevorzugte Anlage schematisch dargestellt. Einer ersten Be- 
arbeitungsstation 1 der Papierbahn 5, die z. B. eine Abroll- 
vorrichtung und ein Druckwerk umfassen kann, ist ein 
Trockner 2 nachgeschaltet. Im Trockner ist die Papierbahn 5 
mit heiBer Luft als Trocknungsmedium beaufschlagt und 

45 z. B. schwebend gefuhrt durch Tragluftdusen, die unter bzw. 
uber der Bahn angeordnet sind. Hinter dem Trockner 2 ist 
eine Kuhlvorrichtung 3 angeordnet, in der die Papierbahn 5 
uber mit Kuhlmittel beaufschlagte Walzen 6 gefuhrt ist. Die 
Endbehandlungsvorrichtung 4 umfaBt z. B. Schneiden und 

50 Abstapeln. 

Die Kuhlvorrichtung 3 ist in den Fig. 2 bis 5 deudicher 
dargestellt. Die beiden Seiten, die parallel zur Transportrich- 
tung sind, sind im Folgenden als Antriebsseite und als Be- 
dienseite bezeichnet. Als Antriebsseite ist die Seite definiert, 

55 auf der das Antriebssystem mit Motor, Riemenscheiben, 
Riemen usw. angeordnet ist. Die Bedienseite, auf der z. B. 
Bedienelemente wie Schalter und Regler angeordnet sind, 
liegt der Antriebsseite gegenuber. 

In einem rechteckigen Maschinengestell 7 ist eine Viel- 

60 zahl - z. B. sechs - Walzen 6 drehbar gelagert. Hierbei sind 
jeweils drei Walzen 6 in einer horizontalen Ebene und je- 
weils zwei Walzen senkrecht voneinander beabstandet. Die 
Papierbahn 6 tritt in etwa horizontal oben in die Kuhlvor- 
richtung 3 ein und ist hier zickzackartig derart gefuhrt, daB 

65 nacheinander jede der Walzen 6.1 bis 6.6 in einem Winkel- 
bereich von 180° oder mehr umschlungen ist. 

Die Wellen der Walzen 6.2 bis 6.6 sind direkt im Maschi- 
nengestell 7 gelagert. Auf der antriebsseitigen Welle jeder 
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Walze 6.2 bis 6.6 ist mindestens eine Riemenscheibe 8 und 
am Ende jeweils ein Zu- oder Ablauf 9 fur Kuhimittel befe- 
stigt. Am bedienseitigen Ende der Welle jeder Walze 6.2 bis 
„6.6_ist ein Zu- oder Ablauf 9_ fur Kuhimittel angeordnet. Der 
Zu- und Ablauf 9 ist jeweils so auf der Welle einer Walze 6 
befestigt, daB er gegenuber dieser drehbar ist. Die Riemen- 
scheiben 8 sind iiber ein nicht dargestelltes System aus meh- 
reren Riemen, Antriebsscheiben, Umlenk- und Spannrollen 
mit einem Antrieb 10 verbunden. Der Antrieb 10 ist mit ei- 
ner Vorrichtung zur Einstellung der Drehgeschwindigkeit, 
z. B. einem Frequenzumrichter, gekoppelt. 

Die Lagerung der ersten Walze 6.1 ist auBen am Maschi- 
nengestell 7 angeordnet. Hierdurch ist es moglich, die fur 
die Schragsteilung der Walze 6.1 und die Messung der 
Bahnspannung erforderliche Beweglichkeit zu gewahriei- 
sten und gleichzeitig Krafte, die nicht erfaBt werden sollen, 
von der Messung auszuschlieBen. 

Fig. 5.1 und 5.2 zeigen die Bedienseite der ersten Walze 
6.1. Ein Lagergehause 11 ist mit einem Lager auf der Welle 
30 der Walze 6.1 derart auBerhalb des Maschinengestells 7 
angeordnet, daB es senkrecht zu einer Achse 12 beweglich 
ist. Die gestrichelt dargesteilten Begrenzungen des Lagerge- 
hauses 11 stellen zwei aus der Mitteilage verschobene Posi- 
tionen dar. Die Achse 12 ist parallel zu der Richtung der von 
der Walze 6.1 ablaufenden Bahn 5 und verlauft durch die 
Langsachse der Walze 6.1. Das in Richtung der Achse 12 
gesehen untere Ende des Lagergehauses 11 ist fest mit einer 
Seite einer KraftmeBvorrichtung 14 verbunden. Die gegen- 
uberliegende Seite der KraftmeBvorrichtung 14 ist fest iiber 
eine Platte 15 mit einem nach auBen und senkrecht zur 
Achse 12 offenen, U-fbrmigen Bauteii 16 verbunden, in 
dem gelenkig eine quaderformige Mutter 17 mit Innenge- 
winde gelagert ist. Die Mutter 17 ist um die Achse 12 dreh- 
bar. In der Mutter 17 ist drehbar eine passende Gewinde- 
stange 19 angeordnet, die durch einen am Maschinengestell 
7 befestigten Motor 20 antreibbar ist. 

Anstatt der eben beschriebenen Anordnung mit Gewinde- 
stange 19, Mutter 17 und Motor 20 kann ein Hydraulikan- 
trieb angeordnet sein, der aus einem Hydraulikzylinder, des- 
sen Kolben senkrecht zur Achse 12 bewegbar ist, den Hy- 
draulikanschlussen und einer Druckversorgung besteht. 

Die Platte 15 ist auf einem unteren Widerlager 18, das am 
Maschinengestell 7 befestigt ist, so mit zwei Schrauben 13 
und zugehorigen Unterlegschrauben gehalten, daB sie senk- 
recht zur Achse 12 beweglich ist. Hierfur sind die Schrau- 
ben 13 in der Platte 15 durch Langlocher, deren Langsachse 
parallel zum Maschinengestell 7 verlauft, gefuhrt. 

Die gesamte Anordnung mit Lagergehause 11, KraftmeB- 
vorrichtung 14, Platte 15 und Widerlager 18 ist langs der 
Achse 12 ausgerichtet. 

Am bedienseitigen Ende der Walze 6.1 ist ein kombinier- 
ter Zu- und Ablauf 29 fur Kuhimittel angeordnet. 

Die Fig. 4.1 und 4.2 zeigen die Antriebsseite der ersten 
Walze 6.1. Auf der Welle 30 der Walze 6.1 ist ein Lagerge- 
hause 21 mit einem Lager auBerhalb des Maschinengestells 
7 angeordnet. Am Ende der Welle 30 ist eine Ausgleichs- 
kupplung 22 befestigt. Die Ausgleichskupplung 22 ist mit 
einem Ende einer Antriebswelle 23 verbunden, die in einem 
oberen Widerlager 28 mit Lagerbock drehbar gelagert ist. 
Das Widerlager 28 ist am Maschinengestell 7 befestigt. Die 
Ausgleichskupplung 22 ist torsionsfest und biegeweich. Auf 
diese Weise sind Biegemomente, die aus dem Antriebssy- 
stem resultieren konnen, von der Walze 6.1 und ihrer Welle 
entkoppelt. 

Die Ausgleichskupplung 22 kann z. B. eine Membran- 
kupplung oder eine Gleichlaufgelenkwelle sein. Eine Mem- 
brankupplung ist eine Verbindung fur Wellen, bei der zwi- 
schen den Wellen, deren benachbarte Enden flanschartig 
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ausgebildet sind, eine Scheibe angeordnet ist. Die Scheibe 
ist mit radial angeordneten Schrauben abwechselnd mit dem 
einen und dem anderen flanschartigen Ende der Wellen ver- 
_ bunden, wobei die Schrauben in der Scheibe elastisch - z. B. 
5 in Gummi - gelagert sind. Eine Membrankupplung kann 
einfach oder doppelt kardanisch sein. Eine Gleichlaufge- 
lenkwelle weist Kugelgelenke auf, ist z. B. im Automobil- 
bau fur den Antrieb eines Vorderrades eingesetzt und in Ro- 
loff/Matek, Maschinenelemente (Vieweg Veriag, Braun- 

10 schweig, 11. Aufl., S. 414 f.) beschrieben. 

An dem Ende der Antriebswelle 23, das der Ausgleichs- 
kupplung 22 gegenuber liegt, ist eine Riemenscheibe 24 be- 
festigt, die iiber das nicht dargestellte System aus Riemen, 
Antiebsscheiben, Umlenk- und Spannrollen antreibbar ist. 

15 Das Lagergehause 21 ist an seiner unteren Seite fest mit ei- 
ner KraftmeBvorrichtung 14 verbunden, an der gegeniiber- 
liegend eine stabile Platte 25 befestigt ist. Die Platte 25 liegt 
an dem Ende, das dem Maschinengestell 7 nah ist, ver- 
schiebbar auf einem unteren Widerlager 26, wahrend das 

20 vom Maschinengestell 7 beabstandete Ende der Platte 25 
durch einen Bolzen 27, der massiv oder hohl ist, gelenkig 
mit dem Widerlager 26 verbunden ist. Der Bolzen 27 ist so 
angeordnet, daB seine Achse - und somit auch die Schwenk- 
achse der Walze 6.1 - parallel zur von der Walze 6.1 ab- 

25 laufenden Bahn 5 ist und durch die Langsachse sowie den 
biegeweichen Teil der Ausgleichskupplung 22 verlauft. 

Im Betrieb lauft die Bahn 5 aus dem Trockner 2 anna- 
hernd waagerecht auf die erste Walze 6.1 der Kiihl vorrich- 
tung 3 und ist dann zickzack-artig iiber die weiteren Walzen 

30 6.2 bis 6.6 gefuhrt. Die Walzen 6 sind mit Kuhimittel im 
DurchfluB beaufschlagt, das uber Rohre, Schlauche, ein 
Kuhlaggregat und den Zu- oder Ablauf 9 im Kreislauf ge- 
fuhrt ist. Die Walzen 6 sind mit einer Geschwindigkeit ange- 
trieben, die in etwa der Geschwindigkeit der Bahn 5 in der 

35 gesamten Anlage entspricht. Die KraftmeBvorrichtung 14 
erfaBt einen Teil der Krafte, die auf die Lager der ersten 
Walze 6.1 wirken. Durch die besondere Ausrichtung der 
KraftmeBvorrichtung 14 werden nur die Krafte erfaBt, die 
aus dem Gewicht der Walze 6.1 und der Langsspannung der 

40 auflaufenden Bahn 5.1 resultieren, wahrend die Spannurig 
der ablaufenden Bahn 5.2 nicht erfaBt wird. Das Gewicht 
der Walze 6.1 kann in einer Nullmessung bestimmt und fur 
die weitere Messung ausgeschlossen werden, so daB als Si- 
gnal der KraftmeBvorrichtung 14 nur die aus der Langsspan- 

45 nung der auflaufenden Bahn 5.1 resultierende Kraft ausge- 
wertet wird. Das Signal wird in einer elektronischen Regel- 
einrichtung ausgewertet: ist die Langsspannung der auflau- 
fenden Bahn 5.1 zu gering, wird die Drehzahl des Antriebs 
10 erhoht und umgekehrt. 

50 Der Bahnlauf wird uber Sensoren, die in der Kiihl vorrich- 
tung 3 oder in einer nachgeschalteten Vorrichtung angeord- 
net sein konnen, und eine zugeordnete elektronische Regel- 
einrichtung erfaBt. Hierbei wird festgestellt, ob die Bahn 5 
in Laufrichtung gesehen nach links oder rechts von der Sol- 

55 lage abweicht. Bei einer Abweichung von der Soilage wird 
die Gewindestange 19 durch den Motor 20 in oder entgegen 
dem Uhrzeigersinn gedreht. Hierdurch wird das Lagerge- 
hause 11 senkrecht zur Achse 12 nach oben oder unten ver- 
schoben und so die Walze 6.1 schrag gestellt. Infolge dieser 

60 Schragsteilung korrigiert sich die Lage der Bahn 5. Diese 
Bahnlaufregelung kann als einzige Vorrichtung oder als Vor- 
regelung zu einer weiteren Vorrichtung zur Korrektur des 
Bahnlaufs angeordnet sein. 

65 Bezugszeichenliste 

1 Erste Bearbeitungsstation 

2 Trockner 



65 



DE 199 52 917 C 1 



3 Kuhlvorrichtung 

4 Endbehandlungsvorrichtung 

5 Papierbahn 

6 Walze 

7 Maschinengestell 

8 Riemenscheibe 

9 Zu- oder Ablauf 

10 Antrieb 

11 Lagergehause 

12 Achse 

13 Schraube 

14 KraftmeBvorrichtung 

15 Platte 

16 Bauteil 

17 Mutter 

18 Unteres Widerlager 

19 Gewindestange 

20 Motor 

21 Lagergehause 

22 Ausgleichskupplung 

23 Antriebswelle 

24 Riemenscheibe 

25 Platte 

26 Widerlager 

27 Bolzen 

28 Widerlager 

29 Zu- und Ablauf 

30 Welle 



Patentanspriiche 
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15 



20 



25 



30 



1. Vorrichtung zum Kiihlen einer durchlaufenden fle- 
xiblen Bahn, insbesondere einer Papierbahn, die einem 
Trockner nachgeschaltet ist, 

mit mehreren antreibbaren und innen mit Kuhlmittel 35 
beaufschlagbaren Walzen, die von der Bahn weitge- 
hend umschlungen sind, 

mit einer Vorrichtung zum Regeln des Bahnlaufs, 
wobei die in Bahnlaufrichtung erste der antreibbaren, 
mit Kuhlmittel beaufschlagbaren Walzen schragstell- 40 
bar ist, 

gekennzeichnet durch eine MeBvorrichtung an der er- 
sten Walze (6.1) zur Bestimmung der Bahnspannung 
zwischen dem Trockner (1) und der Kuhlvorrichtung 
(3). 45 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Walze (6.1) und ihre Antriebs- 
welle (23) getrennt gelagert sowie durch eine biege- 
weiche, torsionsfeste Ausgleichskupplung (22) mitein- 
ander verbunden sind und daB die MeBvorrichtung der- 50 
art ausgerichtet ist, daB nur die Krafte gemessen bzw. 
ausgewertet werden, die senkrecht zur von der ersten 
Walze (6.1) ablaufenden Bahn (5) wirken. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die biegeweiche, torsionsfeste Aus- 55 
gleichskupplung (22) eine Membrankupplung ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die biegeweiche, torsionsfeste Aus- 
gleichskupplung (22) eine Gleichlaufgelenkwelle ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB ein Bolzen (27), um den die 
erste Walze (6.1) beim Schragstellen schwenkbar ist, 
auf der Antriebsseite auBerhalb eines Maschinenge- 
stells (7) angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Achse des Bolzens (27) parallel zur 
von der ersten Walze (6.1) ablaufenden Bahn (5) ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 



zeichnet, daB die Achse des Bolzens (27) parallel zur 
Winkelhalbierenden zwischen - jeweils bezogen auf 
die erste Walze (6.1) - der auflaufenden und der ab- 
laufenden Bahn (5) ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Achse des Bolzens (27) 
durch die biegeweiche, torsionsfeste Ausgleichskupp- 
lung (22) zwischen der Walze (6.1) und der Antriebs- 
welle (23) fuhrt. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Re- 
geln des Bahnlaufs an der Lagerung (11) der ersten 
Walze (6.1), die der Achse des Bolzens (27) gegeniiber 
liegt, angeordnet ist, wobei eine antreibbare Gewinde- 
stange (19), die drehbar in einer Mutter (17) gelagert 
ist, die Lagerung (11) auf einem Kreissegment um die 
Achse des Bolzens (27) verschiebt, wobei die Mutter 
(17) uber ein Bauteil (16), eine Platte (15) und einen 
MeBwertaufnehmer (14) mit der Lagerung (11) verbun- 
den ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung zum Re- 
geln des Bahnlaufs an der Lagerung (11) der ersten 
Walze (6.1), die der Achse des Bolzens (27) gegeniiber 
liegt, angeordnet ist, wobei ein Hydraulikantrieb die 
Lagerung (11) auf einem Kreissegment um die Achse 
des Bolzens (27) verschiebt. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MeBvorrichtung aus zwei MeB- 
wertaufnehmern (14) nach dem Biegebalkenprinzip 
besteht, welche jeweils an einer Lagerung (11, 21) der 
Walze (6.1) angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die MeBvorrichtung aus zwei MeB- 
wertaufhehmem (14) nach dem Wiegezellenprinzip be- 
steht, welche jeweils an einer Lagerung (11, 21) der 
Walze (6.1) angeordnet sind. 
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Abstract 



The arrangement has driven rollers internally subjected to a coolant and substantially covered by the 
strip material and a device for regulating the strip's path, whereby the first roller can be adjusted in 
inclination. The first roller and its drive shaft are mounted separately and connected by a flexurally weak, 
torsionaily strong compensation coupling. Forces perpendicular to the strip leaving the first roller are 
measured or evaluated. The arrangement is positioned after a dryer and has several driven rollers 
internally subjected to a coolant and substantially covered by the strip material passing round them and 
a device for regulating the strip's path, whereby the first roller can be adjusted in inclination. A 
measurement device on the first roller measures the tension in the strip material between the dryer and 
cooling device. The first roller (6.1) and its drive shaft (23) are mounted separately and connected by a 
flexurally weak, torsionaily strong compensation coupling (22) and only forces perpendicular to the strip 
leaving the first roller are measured or evaluated. 
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